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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaephnicznej (SST)gswymagania dotyece wykonania i odbioru
rob6t zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksgfjaych nawierzchni wykonywanych na drogach w Gmin
Udanin.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi doktmezetargowy przy zlecaniu i realizacji robét avagach w
Gminie Udanin.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagniem nasipnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamppbdanymi w
SST 1 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Wymagania dotycace robot
Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w SST 1 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotycace materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda SST 1 ,Wymagania ogoine” pkt
2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Jako materialy stosowane do skropienia warstwtkaksyjnych nawierzchnisgs
— kationowe emulsje asfaltowe C60 B4 ZM wg WT-3 Erjaubssfaltowe 2009 [6],

2.3. Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowych paaantablicy 1.

. C60 B4 ZM
Wymagania Metoda bada .
techniczne wedtug normy Jednostka Klasa Zakres warteci
Indeks rozpadul PN-EN 1307541 - 4 70 do 130
[46]
Zawartg¢ PN-EN 1428
lepiszcza [23] %6(m/m) 5 58 do 62
Czas wyptywu
da @ 2 mm w| PN'E[4N1]12846 s 1 TBR”
40°C
Pozostalé¢ na| PN-EN 1429 0
sicie 0,5 mm [24] ¥o(m/m) 1 TBR
Trwatos¢ po 7
dniach maga PN'[[EZ':]MZQ %(m/m) 1 TBR
zZynowania
Sedymentacja PN[le]l 1284 9%6(m/m) 1 TBR
PN-EN 13614 %

Adhezj® [56] pokrycia L TBR

WT-3 [66] powierz-

zahcznik 2 chni 2 275
pH emulsji PN—I[E4N3]12850 i S35
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Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfgych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074 [45]

Penetracja PN-EN 1426 )
W 25°C 21] 0,1 mm 3 <100

4 Emuls§ mazna rozciécza wods, do stzenia asfaltu nie mszego ni 40% (m/m).

b Nie dotyczy emulsji rozciezanych wod na budowie.

9 Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma ezgoi kontakt z kruszywem.

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwénia warstwy asfaltowej z podbudpy
zawierajica spoiwo hydrauliczne.

® Do skropi@ podbudéw niezwizanych, w szczegélsoi z kruszywa stabilizowaneg
mechanicznie lub tlucznia kamiennego; dopuszczg stosowanie emulsji
wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetradl280.

<

(=]

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnpelwierzchni podano w tablicy 2.

Tablica 2. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyewierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza zycie (kg/nf)

1 | Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,6 do 1,2

Doktadne zaycie lepiszczy powinno iy ustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inspektora.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mpgowodowa utraty cech lepiszcza i oliinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dosipem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczarggazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanyeitpnowych
lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkokigigodano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnychornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lecego, ze wzgdu na tworzenie sina duej powierzchni cieczy
.kKozucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] nal@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRET

3.1. Wymagania dotycace spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST 1 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przygpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien angk sic mazliwoscig korzystania z
nastpujgcego spretu:
— szczotek mechanicznych,

zaleca si uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinnavipgkonana z twardych elementéw
czyszczacych i shiey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszxeylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka
powinna posiada migkkie elementy czyszegee i shzyé do zamiatania. Zalecaesizywanie szczotek wyposanych w
urzadzenia odpylajce,
— sprzarek,
— zbiornikéw z wod,
— szczotek gcznych.
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3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna coywyposaona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie i regulowanie rpsfacych parametrow:;
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozyggej lepiszcze,
— predkosci poruszania giskrapiarki,
— wysokdci i diugdsci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢byzolowany termicznie tak, aby bylo mowve zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadlaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewniozkladanie lepiszcza z tolerapej 10% od ilgci zalazone;.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania dotycace transportu
Ogolne wymagania dotysgee transportu podano w SST 1 ,Wymagania ogoélne4pkt
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdohwych, posiadagych izolacg termiczn,
zaopatrzonych w ugzlzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczopszed dosfpem wody.

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkageh, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem,ze nie ledg korodowaty pod wptywem emulsji i nieetly powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny ldyprzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemioi nie wickszej n 1n, a kada
przegroda powinna miewykroje w dnie umgliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiomikzeznaczone do
transportu lub skladowania emulsji powinnylozyste i nie powinny zawiefaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST 1 ,Wjana ogdélne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsiniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pashieniem. W miejscach trudno dgghych naley uwywaé szczotek gcznych.
W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,d$ezyinio przed skropieniem warstwa powinng bgzyszczona z kurzu
przy wyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatpczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byteywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero po wyschaciu
warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by wilgotna.

Skropienie warstwy ni@ rozpoca¢ sic po akceptacji przez Inspektora jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno @psiych
recznie (za pomagcweza z dysz rozpryskowy).

Temperatury lepiszczy powinny r@¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufZ

1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20do0 40"

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigiej wymagag lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powidnyd pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezimy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstw odparowania wody z emulsji. W
zaleznosci od rodzaju iytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi
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Przed utégeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Giyawca powinien zabezpie&zgkropiory warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazgjlko niezlgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w SST 1 ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do rob6t

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadaidbne skropienie warstwy w celu oilenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i cgkeaia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Sprawdzenie jednorodiad skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej wpracwaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady obmiaru rob6t
Og0llne zasady obmiaru rob6t podano w SST 1 ,Wymiagagolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarovy jest:
- m’ (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST 1 ,Wymigagdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, SST i wymaganiami Inspektoraz@i wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&aé/ wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyseze podstawy ptatrici podano w SST 1 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuie:
— mechaniczne oczyszczeniezlaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyainpolewaniem wogl
lub uzyciem spezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysicze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuie:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetia@sfpltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigkigdN do nawierzchni

drogowych
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10. Oczyszczenie i skropienie
I
10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeepr@DDP do stosowania
pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 2:09-03.

5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-94. IBDIM - 1994 r.

6. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
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