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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaephnicznej (SST)gswymagania dotyece wykonania i odbioru
robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanima drogach w Gminie Udanin.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi doktmezetargowy przy zlecaniu i realizacji robét avagach w
Gminie Udanin.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zeanych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimgd4ie wykonywane w celu:
- profilowania nawierzchni remontowanej drogi

1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotkany proces skrawania gérnej warstwy nawierzasfialtowe],
bez jej ogrzania, na oldleng glebokasé.

1.4.3.Pozostate okigenia g zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjaqppdanymi w SST 1
~Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Wymagania dotycace robét

Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST 1 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3.SPRZET

3.1. Wymagania dotycace spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST 1 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.

3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowdé frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naedbng
gtebokasc.

Frezarka powinna Ity sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej rOw§od oraz pochylé
poprzecznych i podiunych powierzchni po frezowaniu.

Szerokdé¢ bebna frezujcego powinna, co najmniej réowna 1500 m

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora. Bigkvca powinien przedstatvdane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwigkpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania dotycace transportu
0Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST 1 ,Wymagania ogélnepkt
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert ltigk zorganizowany, aby zapewnprac frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST 1 ,Wjana& ogdlne” pkt 5.
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5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokdasci, szerokéci i pochylen zgodnych z dokumentacjprojektova,
czyli do rzdnej umaliwiajacej wykonanie warstwy bitumicznej o projektowanejlipici przy zachowaniu przekroju jezdni o
pochyleniach $wietle kraveznika zgodnie z dokumentacj

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez dknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinna
by¢ jednorodna, zkona z nieciglych pmzkéw podhenych lub innych form geometrycznych, gwaramtych rownde,
szorstkd¢ i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to wéwczas, ze wzgléw bezpieczestwa
nalezy spetné nastpujace warunki:
a) nalery usuny Sciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,
b) przy frezowaniu poszczegdélnych paséw ruchu, wysbkodiuznych pionowych kraedzi nie mae przekracza40 mm,
¢) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydklinowo sciete.

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwegetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na ¢bokas¢ projektowan z
doktadndcia + 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST 1 ,Wymagania og6lne”
pkt 6.

6.2. Castotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimmo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiar6w kontrolnych nawierzchni fieaoe]

na zimno
Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna ezstotliwos¢ pomiaréw
1 | Réwna¢ podiuzna taty 4-metrovg co 20 metréw
2 | Réwna¢ poprzeczna tat4-metrovg co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co25m
4 | Szerokéc frezowania -
5 | Gkbokas¢ frezowania na biegco

6.2.2.RO6wnas¢ nawierzchni

Nieréwndgci powierzchni po frezowaniu mierzone gafi-metrovy zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz&d 6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powlyé zgodne z dokumentacprojektows, z tolerangj + 0,5%.
6.2.5.Glebokas¢ frezowania
Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadgtchokaici okreslonej w dokumentaciji projektowej z doktadiey
=5 mm.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST 1 ,Wymiagagolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy).
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8. ODBIOR ROBOT

Og0dlne zasady odbioru robét podano w SST 1 ,Wymigagolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, SST i wymaganiami Inspektoraz@i wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&aé/ wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia dotycace podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyseze podstawy ptatrici podano w SST 1 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
— przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikecjiniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rénoawierzchni planografem i tat
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